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•     Dichtflächen vollständig reinigen.

•    Flanschflächen (Dichtflächen) von Rückständen alter 
Dichtungen, ggf. Korrosion und Fett säubern.

•     Deckstreifen der Klebeseite ca. 50 cm abziehen und 
Flachdichtungsband mittig auf die Dichtfläche kleben.

•     Anschließend wie in Abbildung 1 dargestellt Schräg-
schnitt ausführen.

•    Nach und nach Flachdichtungsband auf die Dichtflä-
che aufkleben. Dabei den Deckstreifen entsprechend 
abziehen.

•     Ring schließen und Flachdichtungsband wie in Abbil-
dung 2 dargestellt abschneiden.

•     Schrauben in drei bis vier Durchgängen über Kreuz 
nach und nach mit einem Drehmomentschlüssel auf 
das optimale Drehmoment bzw. die optimale Schraub-
kraft anziehen.

•    Bei den Flachdichtungsbändern WT-E 04 und WT-E 06 
kann das Schließen des Dichtringes auch mit einer 
einfachen Überlappung vorgenommen werden. (Ab-
bildung 3)

Art.
Bezeichnung

Breite x Höhe
[mm x mm]

WT-E 04 Breite >3 mm

WT-E 06 Breite>3 mm

WT-E 10 Breite bis 15 mm

WT-E 15 < DN 500

WT-E 20 < DN 1000

WT-E 30 < DN 1500

WT-E 40
> DN 1500

oder stark beschädigte Dichtflächen

Auswahlempfehlung


